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Kopfmassageburste mit Halteplatte fur Massageborsten und Verfahren zum Herstellen einer 
Kopfmassageburste 

Eine Kopfmassageburste hat einen Burstenkorper und 
einen Einsatz dafur. Dteser weist eine gummielastische Hal- 
teplatte (7) fur Massageborsten (8) auf, die mit ihren bur- 
stenseitigen Enden die Halteplatte (7) durchseuen und be- 
nachbart zu der spateren Innenseite (10) der Halteplatte (7) 
Hahekdpfe(11)haben. 

GemSB der Erfindung besteht die Halteplatte (7) aus einem 
gesprrtzten Elastomer und diese Halteplatte ubergreift die 
Hattekopfe (11) burstenkorperseitig mit HaKekappen (14). 
Dadurch warden die Borsten (8) axial in beiden Richtungen 
gegenuber der Halteplatte (7) festgelegt. Nach einem Her- 
stellungsverfahren fur die Kopfmassageburste wird der Hal- 
tekdrper (7) des Einsatzes aus einem Elastomer einstuckig 
mit die spateren HaltekOpfe (14) bildeoden Rohrabschnitten 
oder dgl. Materialvorsprungen gespritzt und nach dem Ein- 
bringender Borsten (8) werden die erwahnten Rohrabschnrt- 
te durch Warmverformen zu Haltekappen (14) Goer die Hal- 
tekopfe (11) geformt (Fig. 4). 
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Die Erfindung betrifft eine Kopfmassageburste mit 
einem Burstenkdrper und einem Einsatz dafur gemaB 
dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

Bei vorbekannten KopfmassagebOrsten wird dieser 
Einsatz aus einer Gummiplatte ausgestanzt und mit Me- 
tall-, Kunststoffstiften oder anderem BQrsten-Bestek- 
kungsmaterial verseheit In dcr Regel erfolgt dies da- 
durch, daB mit Kdpfen vcrsehene Metall- oder Kunst- 
stoffstifte von derjenigen Seite der Halteplatte, die nach 
der Montage dem Burstenkdrper zugewandt ist, also 
von der spateren Innenseite der Halteplatte her, in diese 
eingedruckt werden. Die Gummiplatte selbst wird ge- 
wdhnlich aus grdBeren Gummiplatten ausgestanzt Ihre 
UmriBform wird dabei etwas grd&er als die lichte Weite 
der zur Aufnahme der Halteplatte vorgesehenen Aus- 
sparung des Burstenkdrpers ausgebildet Dadurch er- 
gibt sich in erwQnschter Weise eine Wdlbung der Halte- 
platte. Wegen dieser Wdlbung und der Elastizitat der 
Halteplatte ergibt sich in erwiinschter Weise eine ge- 
wisse Nachgiebigkeit der Borsten an der Kopfmassage- 
burste. Dabei versieht man in aller Regel die die Massa- 
geborsten bildenden Metall- oder Kunststoffstifte an 
ihrem bflrstennahen Ende mit Haltekdpfen. Diese kom- 
men beim Einbringen der Massagestifte (nachstehend 
auch kurz "Borsten" genannt) mit ihren Haltekdpfen an 
der Innenseite der Halteplatte zum Anltegen und ver- 
hindern dadurch eine Axialverschiebung der Borsten 
von der BQrste weg. 

Dadurch sind die Borsten gegen "Ausfallen" gesichert 
AuBerdem sind die einzelnen Borsten mit ihrem die Hal- 
teplatte durchsetzenden Schaftabschnitt klemmend in 
der Halteplatte gehalten. Dadurch wird, mit einer gewis- 
sen Elastizitat, deren Seitenlage festgelegt und man er- 
reicht auch einen gewissen Widerstand gegen ax i ales 
Verschieben der Borsten in Richtung der sich zwischen 
der Innenseite der Halteplatte und einer dazu benach- 
barten Hohlkammer der Kopfmassageburste. Diese 
Hohlkammer ist notwendig, damit die Halteplatte die 
vorerwahnten Bewegungen bei der Kopfmassage 
durchfOhren kann. 

Derartige vorbekannte KopfmassagebOrsten werden 
seit langer Zeit vertrieben und haben sich in der prakti- 
schen Handhabung bewShrt Sie weisen jedoch im Ge- 
brauch, aber auch bezOglich ihres Herstellungsaufwan- 
des noch einige Nachteile auf. Bei mit moglichst wenig 
Arbeitsaufwand hergestellten KopfmassagebOrsten der 
vorbeschriebenen Art konnen sich die Borsten in der 
Halteplatte axial etwas zum Burstenkdrper hin ver- 
schieben, da sie nur klemmend von der Halteplatte ge- 
genuber einer Axialverschiebung in dieser Richtung ge- 
halten sind Dadurch wird die AuBenkontur des Bor- 
stenfeldes unregelmaBig. Eine nach innen verschobene 
Borste nimmt am Massage- oder Burst- Vorgang nicht 
mehr oder nur in vermindertem MaBe teiL Die Wirkung 
der gesamten KopfmassagebQrste, die ja bedarfsweise 
auch zum Bursten der Haare mit herangezogen wird, 
wird umsomehr beeintrachtigt, je mehr einzelne stiftar- 
tige Borsten durch unerwunschte Axialverschiebung 
nur noch verkflrzt aus der Halteplatte vorstehen. 

Um diesen Nachteil wenigstens teilweise zu beheben, 
hat man auch bereits vorgesehen, auf der Innenseite der 
Halteplatte eine auch die Haltekdpfe Oberdeckende Ge- 
webeschicht anzukleben. Diese soil ein unerwiinschtes 
Verschieben der Massageborsten in Richtung der Hohl- 
kammer verhindern. 

Das bedeutet jedoch einen fQr einen Massenartikel 



nicht unerheblichen zusatzlichen Fertigungsaufwand, 
der nicht selten von Hand durchgefGhrt wird Um den 
Fertigungsaufwand in Grenzen zu halten und eine uner- 
wunschte Beeinflussung der Elastizitat der Halteplatte 
5 weitestgehend zu vermeiden, verwendet man gewdhn- 
lich auch vergleichsweise grobmaschiges Gewebe zum 
Oberdecken der Haltekdpfe. Dies hat zur Folge, daB 
trotz des grdBeren Fertigungsaufwandes die Borsten 
nicht mit der gewCinschten Sicherheit gegen axiales Ver- 
io schieben zum Burstenkdrper hin gesichert sind Nach 
einer gewissen Benutzungszeit konnen, insbesondere in 
den Randbereichen oder an Schwachstellen der Gewe- 
beQberdeckung die Haltekdpfe dieses Gewebe durch- 
dringen und/oder abschnittweise abldsea so daB die 

15 vorstehend erwahnten Nachteile trotz Qberdeckter Hal- 
tekdpfe auf treten konnen. 

Ein weiterer Nachteil im Gebrauch der vorbekannten 
KopfmassagebOrsten besteht darin, dafi bei den bisher 
bekannten Halteplatten gewdhnltch nur eine einzige 

20 Entluftungsdffnung im Inneren des Borstenfeldes ange- 
bracht ist Diese hat die Aufgabe, auf einfache Art das 
Ein- oder Austreten von Luft aus der Hohlkammer zu 
ermdglichen, die von der Aussparung des Burstenkdr- 
pers einerseits und der darin konvex eingesetzten Hal- 

25 teplatte gebiidet wird. Eine in sich geschlossene BQr- 
sten-Hohlkammer wOrde namlich die Nachgiebigkeit 
der gumrnielastischen Halteplatte in unkontrollierter 
Weise beeintrachtigen, gelegentlich auch zu uner- 
wQnschten Oberbelastungen an den Befestigungszonen 

30 der Halteplatte fOhren. Die Entluftungsdffnung hat je- 
doch folgende Nachteile: Solche KopfmassagebOrsten 
m Qs sen des dfteren gereinigt werden. Dabei dringt oft 
Wasser fiber die BelOftungsdffnung in die BQrstenhohl- 
kammer ein. Dieses ist dann schwer wieder daraus zu 

35 entfernen. Befindet sich an der Innenseite der Halteplat- 
te eine Gewebebahn zum axialen Festlegen der Halte- 
kopfe, kann das Reinigungswasser mit der Zeit auch die 
Haltbarkeit dieses Gewebes beeintrachtigen. Die zum 
Festlegen der Halteplatte gewdhnlich benutzte Lein- 

40 wand und der dazu verwendete Leim sind namlich nicht 
besonders stabil und es kann geschehen, daB Leinwand 
und Leim unter haufigem EinfluB von z.B. Seifenlauge 
oder Wasser wenigstens abschnittweise fruher in ihrer 
Befesngungsfunktion nachlassen. Eine sehr sichere Be- 

45 festigung mit Hilfe von Leinwand und Leim wOrde an- 
dererseits ernes Herstellungsaufwand nach sich ziehen, 
der for solche KopfmassagebOrsten in der Praxis nicht 
vertretbar ist 
Es besteht daher die Aufgabe, Massageborsten und 

50 insbesondere deren Einsatze derart zu verbessern, daB 
die Massageborsten gegen unerwiinschtes axiales Ver- 
schieben in Richtung des BQrstenkdrpers besser gesi- 
chert sind, ohne daB dadurch der Herstellungsaufwand 
fOr den Einsatz der KopfmassagebQrste grdBer wird; 

55 auch soil die KopfmassagebOrste beim Reinigen mog- 
lichst ietcht zu handhaben sein. 

Die erfindungsgemafle Ldsung besteht bei einer 
KopfmassagebOrste gemaB dem Oberbegriff von An- 
spruch 1 insbesondere darin, daB die Halteplatte aus 

60 einem gespritzten Elastomer besteht welche die Halte- 
kopfe bOrstenkdrperseitig mit Haltekappen ubergreift 
und festlegt 

Eine solche Kopfmassageburste bzw. ihr Einsatz ist 
verhaltnismaBig einfach herzustellen und man kommt 
65 insbesondere ohne zusatzliche Werkstoffteile und mit 
wenig Arbeitsgangen zu einer sicheren axialen Festle- 
gung der stif tartigen Borsten in beiden Richtungen. 

Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung besteht 
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darin, daB die Haitekappen der Halteplatte von auf der 
spateren Innenseite der Halteplatte bei den Aufnahme- 
stellen fur die Borsten vorgesehenen, zum Burstenkdr- 
per hin zunachst offenen Rohrabschnitten oder dgL ge- 
bildet sind, deren lichter Durchmesser auf den Durch- 5 
messer der Haltekdpfe der Borsten abgestimmt ist 
Nach dem Einbringen der mit Haltekdpfen versehenen 
Borsten kann man diese zunachst zum Burstenkdrper 
hin offenen Rohrabschnitte durch Warmverformen zu 
praktisch geschlossenen Haitekappen verformen, wel- 10 
che die Haltekdpfe Qbergreifen und sie so gegen Aus- 
weichen festlegen. 

Derartig hergestellte Einsatze kommen praktisch mit 
einem Werkstoffteil und — einschlieBlich des Einset- 
zens der Borsten — mit nur drei gut in Folge durchzu- 15 
fuhrenden Arbeitsgangen aus. Versuche haben fiberra- 
schenderweise gezeigt, daB die Herstellung solcher 
Kopfraassagebursten bzw. ihrer Einsatze in vielen Fal- 
len mit weniger Auf wand mdglich ist als die Herstellung 
von Kopfmassage-Einsatzen, bei denen die Haltekdpfe 20 
hinterklebt sind. 

Zusatzliche Weiterbildungen der erfindungsgemiBen 
Kopfmassageburste bzw. ihres Einsatzes sind in weite- 
ren UnteransprQchen aufgef Qhrt 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Her- 25 
stellen von Kopfmassagebursten gemaB dem Oberbe- 
griff von Anspruch 1. Diesem Herstellungsverfahren 
liegt die analoge Aufgabenstellung zugrunde, wie sie 
bereits in Verbindung mit der Kopfmassageburste vor- 
stehend erwahnt wurde. Die erfindungsgemaBe Losung 30 
fur das Herstellungsverfahren besteht insbesondere aus 
den Merkmalen des Kennzeichnungsteiles von An* 
spruch 6. Man erhalt auf einfache Weise einen Einsatz, 
dessen Halteplatte die Massage borsten festlegt 

Eine bevorzugte Ausfuhrung des Verfahrens besteht 35 
darin, daB die EntlQftungsdffnung bzw. die gleichzeitig 
zur Entwasserung dienenden Offnungen bereits beim 
Spritzvorgang des Haltekdrpers mitgefertigt werden 

Sowohl das Verfahren nach Anspruch 6 als auch seine 
spezielle Ausbildung nach Anspruch 7 hat u. a. den Vor- 40 
teil, daB die bei der bisher bekannten Herstellungsweise 
nicht vermeidbaren Abfalle praktisch vollstandig ver- 
mieden werden konnen. Abfallfreies Arbeiten bedeutet 
jedoch auch das Entfallen jeglicher Entsorgungsschwie- 
rigkeiten beim HerstellungsprozeB, der deshalb beson- 45 
ders umweltfreundlich ist; dies gilt auch besonders in 
Hinblick darauf, daB der Werkstoff, aus dem die bisheri- 
gen Abfalle bestanden (Gummiplatten) nicht leicht zu 
entsorgen sind 

Nachstehend wird die Erfindung mit ihren erfin- 50 
dungswesentlichen Einzelheiten in Verbindung mit den 
Zeichnungen noch naher erlautert Es zeigen in unter- 
schiedlichen MaBstaben: 

Fig. 1 eine Aufsicht auf eine Kopf massagcburste, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine solche BUrste ent- 55 
sprechend der Schnittlinie 1MI in Fig. I, 

Fig. 3 einen Teil-Querschnitt der zur Kopfmassage- 
burste gehdrenden gummielastischen Halteplatte ent- 
sprechend der Schnittlinie II-II in vergroBertem MaB- 
stab, bevor dort Massageborsten eingesetzt sind. 60 

Fig. 4 einen Teil-Querschnitt der Halteplatte ahnlich 
Fig. 3, jedoch mit bereits eingesetzten Massageborsten, 
deren Kopfe durch Haitekappen festgelegt sind sowie, 
etwa im MaBstab 1:1, 

Fig. 5 eine Aufsicht auf die spatere Innenseite der 65 
unverformten Halteplatte mit noch offenen Rohrab- 
schnitteno. dgL, aus denen die Haitekappen zubilden sind, 

Fig. 6 eine Draufsicht ahnlich Fig. 5 bei eingesetzten 



Massageborsten, welche im Bereich der spateren Innen- 
seite der Halteplatte Haltekdpfe aufweisen und 

Fig. 7 eine Aufsicht auf die spatere Innenseite der 
Halteplatte gemaB Fig. 5 und 6, nachdem die die Halte- 
kdpfe umgebenden Rohrabschnitte zu Haitekappen fur 
diese Haltekdpfe verformt worden sind. 

Eine Kopfmassageburste 1 (nachfolgend auch kurz 
"BUrste I 0 genannt) weist einen Burstenkdrper 2 mit 
einem Handgriff 3 auf (Fig. 1). Unterhalb des Borsten- 
feldes 4 befindet sich im Burstenkdrper 2 eine Bursten- 
Hohlkammer 5 (Fig. 2). Diese wird in Richtung des Bor- 
stenfeldes 4 durch einen im ganzen mit 6 bezeichneten 
Einsatz abgeschlossen, der eine gummielastische Halte- 
platte 7 aufweist, in der stiftartige Massageborsten 8 
gehalten sind. Diese Borsten 8 durchsetzen dabei mit 
ihren bQrstenkdrperseitigen Enden 9 die gummiela- 
stische Halteplatte 7 und sie weisen, benachbart zu der 
Innenseite 10 der Halteplatte 7, Haltekdpfe 1 1 auf. 

GemaB der Erfindung ist nun die Halteplatte 7 aus 
einem gespritzten Elastomer hergestellt und die Halte- 
kdpfe 11 sind mit zur Halteplatte 7 gehdrenden Haite- 
kappen 14 ubergriffen und in dieser Stellung festgelegt 
(vgl.Fig.2u.4.> 

GemaB dem erfindungsgemaBen Verfahren erfolgt 
das Herstellen der Kopfmassageburste 1 folgenderma- 
Ben: Der Burstenkdrper 2, der nicht mit zum erfindungs- 
gemaBen Verfahren bzw. zur erfindungsgemaBen Kopf- 
massageburste 1 gehdrt, wird bereitgestellt Der zum 
Anbringen in einen BQrstenkorper 2 vorgesehene Ein- 
satz 6 wird wie folgt erstellt: Die Halteplatte 7 des Ein- 
satzes 6 wird mit den die spateren Kappen 14 bildenden 
Rohrabschnitten 15 oder dgL aus einem Elastomer ein- 
stuckig gespritzt, wobei diese Rohrabschnitte 15 oder 
dgL auf der Seite, die spater der Hohlkammer 5 der 
Burste 1 zugewandt ist, im Querschnitt zunachst offen 
sind, wie gut aus Fig. 3 u. 5 zu erkennen ist Ansteile 
derartiger, zunachst an ihrem der durchgehenden Halte- 
platte 7 fernen Ende offenen Rohrabschnitte konnen 
auch andere Materiatvorsprunge, beispielsweise zwei 
etwa halbzylindrische schalenfdrmige VorsprQnge vor- 
gesehen sein, die spater analog dazu, wie es nachstehend 
fQr die Rohrabschnitte 15 beschrieben werden wird, zu 
Haitekappen 14 verformt werden kdnnen. 

Nachdem die Halteplatte 7 einschlieBlich der einstQk- 
kig zugehdrigen Rohrabschnitte 15 oder dgL Material- 
vorsprQnge gespritzt ist (Fig. 5), werden mit Haltekdp- 
fen 11 versehene Massageborsten 8 von der spateren 
Innenseite 10 der Halteplatte 7 her entsprechend den 
von den Rohrabschnitten 15 oder dgL vorgesehenen 
Stellen in diese Halteplatte 7 so tief eingesteckt, daB die 
Haltekdpfe 11 der Massageborsten 8 am Grund 16 der 
Rohrabschnitte 15 oder dgL zur Anlage kommen (vgl. 
Fig. 2, 4 u. 6). Dabei ist der Grund 16 der Rohrabschnitte 
15 oder dgL in der Ebene der Innenseite 10 der Halte- 
platte 7 angeordnet Durch das Hineinstecken der stift- 
artigen Borsten 8 in die Halteplatte 7 erhalten diese 
Borsten 8, wie an sich bekannt und auch erwOnscht, eine 
kiemmende Halterung in der Halteplatte 7, insbesonde- 
re auch gegen Seitenauslenkung. Durch einen weiteren 
Arbeitsgang werden dann die freien, uber den Halte- 
kdpfen 11 vorstehenden Enden der Rohrabschnitte 15 
oder dgL zu im wesentlichen Qber den Haltekdpfen 11 
geschlossenen Haitekappen 14 verformt, wie dies gut 
aus Fig. 4 u. 7 erkennbar ist Dadurch wird mit verhllt- 
nismaBig einfachen Mitteln jeder Haltekopf 11 und da- 
mn auch jede Borste 8 gegen axiales Verschieben sicher 
festgelegt AnschiieBend wird dann in bekannter Weise 
die mit Borsten 8 bestuckte Halteplatte 7 in den Bur- 
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stenkdrper 2 eingebracht und dort festgelegt. In der 
Regel erhalten die freien Enden der Massageborsten 8 
noch Massagekugeln 17. Eine solche Ausbildung ist je- 
doch bezuglich der Erfindung nicht notig, wie durch die 
kugelfreien Enden bei den Borsten 8a in Fig, 1 beispiel- 5 
haft angedeutet ist 

Wie gut aus Fig. 3 bis 6 erkennbar, sind die auf der 
spateren lnnenseite 10 der Halteplatte 7 bei den Auf- 
nahmestellen 18 for die Borsten 8 vorgesehenen Rohr- 
abschnitte 15 oder dgL mit ihrem lichten Durchmesser d 10 
auf den Auflendurchmesser der Haltekopfe 11 der Bor- 
sten 8 abgestimmt. Dadurch erreicht man, daB die Hal- 
tekappen 14 die Haltekopfe 1 1 der Borsten 8 vergleichs- 
weise eng umschliefien (Fig. 4) und so die Borsten 8 gut 
und sicher in ihrer vorgesehenen Lage festhalten. 15 

Die Abschnitte, mit denen die Borsten 8 die Halteplat- 
te 7 durchsetzen und dort klemmend festgelegt sind, 
sind mit 28 bezeichnet (Fig. 4). 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist im Mittelbe- 
reich der dortigen Halteplatte 7 eine bekannte Entlflf- 20 
tungsoffnung 20 fQr die Bursten-Hohlkammer 5 vorge- 
sehen und mit ausgezogener Linie gezeichnet Nach ei- 
ner zweckmaBigen Weiterbildung der BOrste 1 weist 
deren Halteplatte 7 wenigstens zwei Offnungen 21 und 
22 fQr diese Hohlkammer 5 auf. Wenigstens eine, vor- 25 
zugsweise beide Offnungen 21 und 22 sind dabei am 
freien Rand 23 der im BOrstenkorper 2 angebrachten 
Halteplatte 7 angebracht wie es strichpunktiert aus Fig. 
1 erkennbar ist Eine solche Anbringung von zwei Off- 
nungen in der Halteplatte erleichtert das AbflieBen von 30 
Wasser bzw. das Trocknen der Innenseiten der Hohl- 
kammer 5 neben der bereits bekanmen Funktion, daB 
solche Offnungen 20 oder 21 oder 22 dem Entluften der 
Hohlkammer 5 dienert Wie erwahnt dringt im prakti- 
schen Gebrauch der KopfmassagebQrste 1, namlich 3s 
beim in Intervallen immer wieder notwendigen Reini- 
gen, Flussigkeit in die Hohlkammer 5 ein und lafit sich 
nach Beendigung des Reinigungsvorganges nur mit eini- 
gem Aufwand, z£. an Handbetatigung und/oder Zeit, 
aus der Hohlkammer 5 entfernen. Bei der vorerwahnten 40 
Ausfuhrung der BQrste 1 bzw. ihrer Halteplatte 7 mit 
zwei Offnungen 21 und 22 kann in der Hohlkammer 
befindliche FlQssigkeit leicht ausflieBen und auch gut 
Luft nachstrdmen. Letzteres begunstigt nicht nur das 
AusflieBen sondern auch den Trocknungsvorgang bei 45 
den W&nden der Hohlkammer 5. Dadurch wird auch 
begOnstigt, daB der von den HaJtekappen 14 gebildete, 
etwas unebene Bereich der lnnenseite 10 der Halteplat- 
te 7 gut trocknen kann. Die beiden Offnungen 21 und 22 
konnen dabei beim Spritzvorgang der Halteplatte 7 50 
praktisch ohne zusatzlichen Aufwand hergestellt wer- 
den und man erhait durch diese sehr einfache MaBnah- 
me eine bessere Handhabbarkeit der BOrste l t weil ihre 
Hohlkammer 5 nach dem Waschen der BQrste 1 schnel- 
ler soweit getrocknet ist, daB man die KopfmassagebOr- 55 
ste 1 ohne unangenehme Nebenwirkung wieder bestim- 
mungsgemaB benutzen kann. 

In Fig. 5 bis 7 erkennt man, strichliniert angedeutet 
die ROckseite 4a des (spateren) Borstenfeldes 4. Ferner 
sind dort, nur in einem Teilabschnitt angedeutet, in 60 
Fig. 5 einige Rohrabschnitte 15 ohne Massageborsten 8, 
die spatere Halteplatte 7 mit den in den Rohrabschntt- 
ten 15 befindlichen Haltekopfen 1 1 der Borsten 8 darge- 
stellt wahrend Fig. 7 einen Ausschnitt der spateren ln- 
nenseite 10 der Halteplatte 7 zeigt, bei denen die Rohr- 65 
abschnitte 15 gemaB Fig. 3, 5 u. 6 bereits zu Haltekap- 
pen 14 verformtsind. 

Alle vorbeschriebenen und in den AnsprQchen aufge- 
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fuhrten Einzelmerkmale konnen je fur sich oder in belie- 
biger Kombination miteinander erfindungswesentlich 
sein. 

PatentansprUche 

1. Kopfmassageburste mit einem BQrstenkdrper 
und einem Einsatz dafOr, der eine gummielastische 
Halteplatte fur Massageborsten aufweist die mit 
ihrem burstenkorperseitigen Enden die Halteplatte 
durchsetzen und benachbart zu der lnnenseite der 
Halteplatte uberdeckte Haltekopfe haben, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteplatte (7) aus 
einem gespritzten Elastomer besteht, welche die 
Haltekopfe (11) bOrstenkdrperseitig mit Haltekap- 
pen (14) oder dgl. 0 bergreif t und f estlegt 

2. KopfmassagebQrste nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltekappen (14) oder dgl 
der Halteplatte (7) von auf der spateren lnnenseite 
(10) der Halteplatte (7) bei den Aufnahmestellen 
(18) fur die Borsten (8) vorgesehenen, zum Bursten- 
kdrper (2) hin zunachst offenen Rohrabschnitten 
(15) oder dgl. Materialanhaufung gebildet sind, de- 
ren lichter Durchmesser (d) auf den Aufiendurch- 
messer der Haltekopfe (11) der Borsten (8) abge- 
stimmt sind. 

3. Kopfmassageburste nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteplatte (7) die 
sie durchsetzenden Abschnitte (28) der Borsten (8) 
klemmend halt 

4. KopfmassagebQrste nach wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 3 mit mindestens einer EntlQf- 
tungsoffnung fflr eine BQrsten-Hohlkammer, da- 
durch gekennzeichnet, daB die BQrste (1), zweck- 
maBigerweise deren Halteplatte (7\ wenigstens 
zwei Offnungen (21, 22) fQr die BQrsten-Hohlkam- 
mer (5) aufweist von denen vorzugsweise wenig- 
stens eine Of fnung (21 und/oder 22) sich beim Rand 
(23) der Halteplatte (7) befindet 

5. KopfmassagebQrste nach wenigstens einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die 
Halteplatte (7) so wie deren Rohrabschnitte (15) 
oder dgL und die daraus gebildeten Haltekappen 
(14) einstuckig ausgebildet sind. 

6. Verfahren zum Herstellen von KopfmassagebOr- 
sten, bei dem ein Einsatz fQr den Burstenkorper 
eine gummielastische Halteplatte aufweist in die 
zunachst mit Haltekdpfen versehene Massagebor- 
sten eingedruckt und gegen Austreten aus der Hal- 
teplatten festgelegt sowie anschlieBend gegen Axi- 
alverschiebung in Richtung des BQrstenkOrpers 
festgelegt werden und danach der Einsatz in dem 
Burstenkdrper befestigt wird, insbesondere zum 
Herstellen der Kopf massageborsten nach wenig- 
stens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halteplatte (7) des Einsatzes (6) 
aus einem Elastomer einstQckig mit spSter Halte- 
kappen (14) bildenden Rohrabschnitten (15) oder 
dgl. Materialvorsprfingen gespritzt wird und nach 
dem Einbringen der Massageborsten (8) in die Hal- 
teplatte die Rohrabschnitte (15) oder dgL zu Halte- 
kappen (14) warmverformt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die (Entluftungs-)Offnung(en) (21, 22) 
beim Spritzvorgang des Haltekdrpers (7) mitgefer- 
tigt werden. 
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